MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

DIACEDGE
Novy rad frézovacich hlav AHX475S

pre celné frézovanie

-

—

Po uspechu povodného radu AHX640 a jeho kompakt-
nejsej verzie AHX440 s mensimi doStickami, bolo [ah-
kym rozhodnutim vyvinut Gplne novy rad frézovace;
hlavy pre velkoposuvové celné frézovanie oceli, liatin
atvrdSich materialov. Novy rad AHX475S je mimoriadne
vhodny pre velké posuvy vdaka geometrii so 75° uhlom
nastavenia. Taktiez - vysokovykonné a ekonomickeé rez-
né dosticky so 14 reznymi hranami, zname z typu 440,
su pouzitelné aj pre AHX475S, vdaka Comu mozno s ni-
mi uspesne frézovat aj pri nasadeni na mensich a menej
vykonnych strojoch.

Novinkou od Mitsubishi pre obrabanie oceli je tiez najnovii rad reznych do¥-
ticiek MP, vyrobenych s technolégiou PVD povlakovania Miracle Sigma. No-
vé triedy povlakov MP6120 a MP6130 maiji vyborné vysledky s geometriou
utvarada triesky L a M. Obrébanie nerezovych oceli sa velmi zjednodusuje
nasadenim novych hiZevnatych tried MP7130 a MP7140 s vysokou odolnos-
fou proti lomu vplyvom tepelného namdhania a hladkym povrchom proti tvor-
be ndrastkov. Pre obrdbanie materidlov HRSA je potrebné zvolif nové triedy
povlakov MP9120 a MP9130, vhodnych pre rad frézovacich hlav AHX640.

Nova AHX475S
@50 - @160

Hrubsie rezné dosticky
pre tuhost' a spolahlivost

Tiez s0 dostupné osvedcené dosticky MC5020 a VP15TF na efek-
tivne frézovanie liatin. Navyse, moZnosf pouZitia najréznejsich
reznych dodti¢iek s technolégiou povlakovania Miracle Sigma za-
ruéuje frézovacim hlavém AHX mimoriadnu v3estrannost pouzitia,
&i uz pri malosériove| zakazkovej vyrobe alebo v prevédzkach,
kde je vyzadovand vysokd produktivita. Pre rad AHX440 s tiez
dostupné dve nové wiper geometrie reznych dosticiek v triedach
MC5020 pre liatiny a VP15TF pre vieobecné obrabanie.

Znizovanie celkovych vyrobnych nékladov a zvy3ovanie produkti-
vity sU stdle hordcou témou v kazdej modernej vyrobnej prevadz
ke; s pouzitim sedemuholnikovych obojstrannych dosticiek, t. j.
spolu so 14 reznymi hranami, pontka rad AHX najlepsiu cestu
ku zniZovaniv ndkladov. Navy3e, jednoduchy a pritom robustny
upinaci mechanizmus s jednou skrutkou skracuje &as potrebny na
nastavovanie. Potrebné tuhost upinacieho mechanizmu je zabez-
pecovand prostrednictvom plnokruhovej kontakinej plochy medzi
montéznou vlozkou a dosfickou. Dalsou poméckou pre &o naijjed-
noduchsie nastavovanie je prehladné oéislovanie kazdej dvojice
reznych hrén od 1 po 7.

Rad frézovacich hlédv AHX je dostupny v prevedeni s jemnym,
strednym a superijemnym rozstupom v réznych priemeroch

@40 - @315.

IS0 NASTROJOVY MATERIAL

PVD

I

{ MP7030

Z: ®
E:MP?:'IGU

52 | @magazine 2/2018 | www.leaderpress.sk



