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Novinky firmy Mitsubishi Materials

COOLSTAR

> nové typy tvrdokovowych fréz
s vnufornym chladenim VQ

VQ, SpiCka v ponuke tvrdokovovych fréz od Mitsubishi Materials, sa rozrasta o dva nove typy. Tie-
to najnovsie prirastky su ostré a radiusove frézy priemerov 10 - 20 mm. VSetky maju viacnasobné
vnutorne chladenie, to znamena, ze maju otvory na chladiacu kvapalinu rozmiestnene pravidelne
nad sebou vo vSetkych drazkach na odvod triesky. Existujuci sortiment VQ je urceny predovsetkym
na vysokovykonné obrabanie tazkoobrobitelnych materialov, ako su titan, Inconel a nehrdzavejuce
ocele, ale pridanie otvorov pre chladiace medium pri novych typoch poskytuje tiez vysokoucinnu
odolnost voci tvorbe narastkov, a tiez vysSie vykony pri frézovani hlbokych drazok. Vdaka Spiralo-
vému usporiadaniu otvorov chladiacej kvapaliny, sa tiez zvySila zivotnost a vykonnost nastroja aj pri
Standardnych frézovacich operaciach.
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Q Ostra $picka,

6 britov, @10 - @20,
viacnasobné vnutorné chladenie

wnsmeos \JQBMHVRBCH (S
Spicka s radiusom,

6 britov, @10 - @20,
Radius 0.5 - 4.0,
viacnasobné vnutorné chladenie

Povlaky

VQ tvrdokovové frézy dostavaiji aj novy typ povlaku - (Al, Cr) N sku-
piny MIRACLE SIGMA, ktory zaruuje vysokd Zivotnosf frézy. Sa-
motnd kvalita povrchu povlaku presla 3pecialnym procesom, ktory
zabezpelil povlaku este hladii povrch, o sa prejavuje v znizenom
treni a vy33ich Zivotnostiach, ako aj v kvalite frézovanych povrchov.
Extrémna odolnosf voéi teplotém a oxiddécii a niZsie trenie novych
povlakov, umoziiuje novej generdcii fréz VQ maximalizovaf vykony
a znizovat opotrebenie aj pri najfazsich frézovacich parametroch
a pri frézovani fazkoobrobitelnych materidlov.

Antivibracna geometria

PouZitim nerovnomerného rozostupu zubov spolu s variabilnym uh-
lom stGpania skrutkovice sa signifikantne znizili vibracie pri obré-
bani, ¢o vedie k lep3ej kvalite povrchov a k zvy3eniu produktivity.
Navyse, okrem variabilnych uhlov stdpania skrutkovice, sa zvé&ésila
aj Sirka samotnych drézok, €o ulah&uje odvod triesky. To je ob-
zvl&3f prinosné hlavne pri frézovani hibokych drazok na cely prie-
mer frézy.
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ZERO-pu povrch

S unikdtnou ZERO-p Upravou povrchu néstroja si reznd hrana zachové-
va dlhsie svoju ostrost vdaka preciznemu hladkému povrchu, ¢o samo-
zrejme, pred|Zuje Zivotnost néstroja.

2 novée typy

* @10 - @20 mm frézy, 6 britové, so strednou dizkou rezu, s variabil-
nym uhlom stipania skrutkovice, viacndsobné rovnomerne rozmiest-
nené otvory vnitorného chladenia

* P10 - @20mm priemery - aj ako rédiusové frézy (rédius 0.5 -
4.0mm) ()




