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Novinky firmy Mitsubishi

Dva nové typy tvrdokovovych
stopkovych fréz Alimaster

Renomovany rad stopkovych fréz Mitsubishi Materials zahria rad Alimaster,
navrhnuty Specialne pre ultra vysoko ucinné frézovanie hlinikovych zliatin.

Najnoviimi prirastkami v tejto sérii si $tvorbrity typ A3SA / DLC3SA a tiez
A3SARB / DLC3SARB ako typ torus s radiusom 3 mm. Oba typy st k dispo-
zicii bud’ bez povrchovej Gpravy, alebo tiez s novym povlakom DLC.

Vyvoj celého radu Alimaster velmi pokrocil daldou optimalizéciou mikro-
*karbidového substratu telesa frézy spolu s najnovimi vylepseniami v oblasti
geometrie drézky a reznej hrany. Kombindcia tychto vlastnosti je overend
&asom a umoznila Alimasteru ziskaf vyhodu na dnesnom ultra konkurené-
nom trhu obrdbania materidlov zo Zliatin hlinika. Niektoré z radu teraz pri-
chddzajd s novym a technologicky vyspelym DLC povlakom.

Nova technologia poviakovania

Jedineé&ne vyvinuty povlak DLC poskytuje vynikajicu odolnosf voci nalepo-
vaniu obrédbaného materidlu pri vysokorychlostnom obrdbani a je obzvlasf
0&inny, ked je z nejakého dévodu znizeny privod chladiacej kvapaliny.
Nizky koeficient trenia navyse znizuje rezny odpor vo vietkych reZimoch
rezania a pomdha zaistit plynulé odvddzanie triesok, aby sa zabrénilo
spoloénému problému zand3ania drazky pri obrdbani hlinikovych zliatin
pri vysokych posuvoch a rychlostiach.

Spiraloveé otvory privodu chladiacej kvapaliny

Spirdlové otvory privadzaijd chladiacu kvapalinu cez teleso frézy a udrzuji
stabilny privod chladiacej kvapaliny aj po opétovnom briseni. To zname-
nd, Ze sa vyrazne zlepsil odvod triesok pocas procesov zapichovania, ram-
povania a drézkovania, aby sa dosiahlo stabilné a vysoko G¢inné rezanie.

Optimalna geometria reznych hran

a drazok fréezy

Oba tieto nové typy Alimaster majd nepravidelné stpanie 3pirdly a ledte-
ny povrch drédzok. Nepravidelnd geometria velmi G¢inne potléa chvenie
a umoziuje dosahovat vynikajice kvality obrobeného povrchu a vysoko les-
tené povrchy drazok zabrafiujo nalepovaniu materiélu a napomdhaiji odvé-
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dzaniu triesok pri rezani a zahl-
bovani. Stredové rezné hrany
boli navyse optimalizované tak,
aby poskytovali - mimoriadnu
pevnost a spolahlivosf pri zahl-
bovani doplna a pri obrdbani
typu plunging.

Na doplnenie radu inove-
tivnych funkcii novych typov
ALIMASTER je na vystupe
z drézok vytvorend geometria
telesa frézy tak, aby sa zabrg-
nilo kontaktu stopky s materig-
lom pri obrdbani vo velkych
hibkach a popri stene obrob-
ku. VonkajSia reznd hrana na
vystupe z drézok plynulym rédiusom prechédza do stopky, a tym velmi
0&inne zabrafuje vzniku viditelného prechodu ndstroja po obrobku pri hl-

bokom obrdabani stien.

Stvorbrity typ frézy A3SA / DLC3SA je k dispozicii od @12 ~ @25 a typ
A3SARB / DLC3SARB tiez v priemeroch 12 ™ 25 s rozsahom radiusov od
1,0mm do 5,0 mm. 9)
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