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Novinky firmy Mitsubishi Materials
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Nova 5-britova PIAGEDGE

tvrdokovovd stopkovd frézo
s vhutornym chladenim

VQ - najvykonnejsi rad tvrdokovovych fréz

od Mitsubishi Materials dostava dalSiu posilu

- novu, 5 britovu frézu na obrabanie zliatin titanu,
so Specialnym dizajnom pre bocné frézovanie

a frézovanie hibokych drazok az do 2 x D.

Schopnosf novej frézy VQT5 dosahovat perfekiné vykony pri frézo-
vani hlbokych drézok a pri boénom frézovani s velkym pridavkom ae
je dand novou optimalizéciou 5 britove] geometrie. Td zabezpeluje
odolnosf vo&i chveniu a vibrdciém a tiez pomdha lepsie formovaf
a odvédzaf triesky. Navyse, precizny prechod rddiusu frézy do fazet-
ky britu velmi napomdha stabilite procesu frézovania aj pri velkych
hlbkach drazok alebo velkého ae a presnost tohto napojenia rddiusu
na liniu fazetky prispieva aj k nizkej Grovni opotrebenia. Vnitorné chla-
denie stredom telesa frézy zabezpeduje privod dostatoéného objemu
reznej kvapaliny k reznym hrandm. Tato - na prvy pohlad mali¢kost -
je vel'mi délezitd a pomdha zvy3ovat efektivitu frézovania odvadzanim
velkych objemov triesky z hlbokych drézok - a préve na to je tento typ
frézy - VQT5 vyvinuty. Pouzitim optimdlnych parametrov frézovaniq,

odporiéanych od Mitsubishi Materials a vhodnym programovanim Kym predoslé technolégie takéto vysledky nedosahovali,
stratégie frézovania sa d& dosiahnuf s VQT5 mindtovy objem odobra- ZERO-p technolégia doddva aj ostrd reznt hranu, aj jemny
tého materidlu az 250 cm? v zliatindch titdnu. povrch - a teda dlhsiu Zivotnosf ndstroja.
VQT5MVRB velkosti

Poviak Momentélne sa v Mitsubishi Materials vyrdbaji pre eu-
VQ tvrdokovové frézy si povlakované inovativnym (Al, Cr)N typom répsky trh tri rozmery - @16, 20 a 25mm s rddiusom
MIRACLE SIGMA povlaku, ktory vykazuje vybornd odolnosf vodi 3 a 4mm. Samozrejme, na zdkazku je mozné vyrobif aky-
opotrebeniu. Kvalita povrchu samotného povlaku mé vyborné para- kolvek $pecidlny radius. )

metre, ¢o vyrazne prispieva k lep3ej kvalite
obrobeného povrchu, zniZuje rezny odpor
a zvyduje kapacitne objem odobratych trie-
sok. Extrémna tepelnd a oxidaénd odolnosf
a nizky koeficient trenia nového povlaku
znamend, Ze tato generdcia fréz bude mécf
pracovaf s maximdlnymi vykonmi a zdro-
ved velmi hospoddrne z hladiska miery
opotrebenia ndstroja a to v podmienkach
frézovania fazkoobrobitelnych materidlov.

Privod chladiacej kvapaliny osou frézy

Velké mnoZstvo chladiacej kvapaliny
zabezpecuje efektivny odvod triesky

ZERO-u povrch
S unikétnym ZERO-p povrchom je zdroven
zaruéend perfekind ostrost reznej hrany.
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