Pozyvame vas na nas stanok v hale M1
na Medzinarodny strojarsky veltrh v Nitre,
v areali Agrokomplexu, ktory sa kona

v dinoch 24. 5. - 27. 5. 2022.

Vyroba ohybacich a zakruzovacich strojov
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KVALITA OHYBU ZAVISI OD KVALITY
OHYBACICH STROJOV A OBSLUHY STROJA

Zvycajnou otazkou zaujemcov o ohybacie stroje a zariadenia je, ako dosiahnut kvalitny hladky ohyb bez
stop po ohybani, ktoré ¢asto sposobuju ohybacie pripravky. Faktom vSak je, Ze pri ohybani za studena

je vzdy viditelny zaciatok a koniec ohybania, ¢o je pochopitelné, ak si uvedomime parametre sil, ktoré
sprevadzaju proces zakruzovania a ohybania za studena.

pri vyrobe a obsluhe tohto typu strojnych
zariadeni. Priich dodrzani sa kvalita ohy-
bu zvysSuje na najvyssiu uroven.

1. Kvalita suciastok (ozubené kolesa, prevo-
dy...) pouzitych pri vyrobe stroja. Malo by byt
pre kazdého zaujemcu dolezite pytat sa vy-
robcu alebo predajcu, aky material pouzili na
vyrobu suciastok, aky je jeho pévod a kto ho
opracuval.

2.Kvalita hydraulickych suciastok a, samo-
zrejme, motora. Kazdy dnes pozna rozdiel
medzi autami s dobrym motorom a tymi

E xistuje vsak niekolko doélezitych bodov

264

ostatnymi. To iste plati aj vo vyrobe stroj-
nych zariadeni. Takze sa odporuca ziskat aj
informacie o pévode tychto suciastok. Kaz-
dy seridzny vyrobca a predajca vam infor-
macie poskytne.

3. Kvalita ohybacich pripravkov. Vzdy sa odpo-
ruca pouzivat originalne ohybacie priprav-
Ky od vyrobcu, na ktore plati rovnaka zaruka
ako na stroj.

4, Kvalita materialu, teda profilov, ktoré zakaz-
nik ohyba. Odporuca sa na ohybanie pou-
zivat kvalitny material, ak treba dosiahnut
kvalitné ohyby na vyrobkoch.

5. Skusenost a zrucnost pracovnika, ktory pra-
cuje na stroji. Podla stupna zlozitosti stroja
(mechanicke, hydraulické, NC, CNC...) je ne-
vyhnutné skolenie u vyrobcu a faza zapraco-
vania na stroji a ziskavanie zru¢nosti v praci
s nim. Toto ¢asove rozmedzie treba brat do
uvahy pri planovanej kupe noveho strojne-
ho zariadenia.

Z pohladu vyrobcu je znalost uvedenych pod-

mienok ohybania najpodstatnejsim faktorom

pri rozhodovani o ponuke spravneho typu za-
kruzovacky, ohybacky a pripravkov. @
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HOSPODARSKA SITUACIA
VO SVETE - SANCA | VYZVA PRE

STROJARSKY PRIEMYSEL

Hospodarska situacia vo svete je e Uizko spata s politickou situaciou a ma vyznamny vplyv na vsetky
odvetvia spoloc¢enského zZivota. Strojarske odvetvie nie je vynimkou.

yrobcovia strojov a zariadeni na Sloven-
Vsku vV sucasnosti riesia viacero vyziev.

Zdrazovanie a nedostupnost materia-
lov sa pocuva takmer uz ako obohrana vinylo-
va platna, ale je to stale velky problém, najmd
ak firma chce kupovat kvalitny material.
Vyvoj v strojarskom sektore smeruje k no-
vym technologiam, pri ktorych je pracovny
proces previazany s automatizovanym ria-
denim. Z toho zaroven vyplyva, ze firmy su

Na Medzinarodnom strojarskom veltrhu

v Nitre predstavime:

Noznice Ofmer na strihanie plhej stavebnej ocele
do max. priemeru 64 mm.

Dve cementovane ocelove cepele uz namontované na stroji.
Novy systém mazania, [ahky trojbodovy pristup.
R6zne modely.

nutené investovat do vyskumu, vyvoja a vyro-
by. To bude limitovat stale zvysovanie cien za
energie, materidly a pracovnu silu. Uz dihé ro-
Ky je znamy odliv kvalifikovanych pracovnikov
do krajin s vyssimi zarobkami a s tym suvisia-
ce tazkosti pri hladani novych zamestnancov.
K tomu prispieva aj poziadavka na pracovnika
v strojarstve, flexibilita. Teda, jednou rukou ria-
dit brusku, druhou kontrolovat ¢i CNC stroj ide
podla programu.

Strojarsky priemysel je tvarny, bolo by vsak
pozitivom, keby sa vyzvy nehromadili takou
velkou rychlostou a dali firmam aj priestor na
nabratie dalSieho dychu.

Sanca strojarskych firiem spociva v Ucasti na
rozvoji viacerych odvetvi, ktory je financovany
EU v rdmci planu obnovy a ktory sa bez strojar-
stva nezaobide. @

Ohybacka stavebnej ocele Ofmer,
max vykon ohybania plného materialu
do priemeru 60 mm. R6zne modely.

Viac informacii na maschinen@maschinen.sk
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